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一般熱処理 FOR GENERAL HEAT TREATMENT 一般熱処理 FOR GENERAL HEAT TREATMENT

黒化炉関連

標準仕様

●

●
●
●

・・・・・・・・

・・・・・・・・

・・・・・・・・

・・・・・・・・

処 理目的

使用温度
雰 囲 気
タ イ プ

鉄系金属部品の防錆・硬度アップの為スチームに
て酸化皮膜を生成させる
500～700℃
スチーム雰囲気
連続式

Specification
●

●
●
●

Treatment purpose

Temperature
Atmosphere
Type

Forming oxidation coatings with steam 
for rust prevention and hardening iron 
parts.
500～700℃
Steam
Mesh Conveyor Type 

・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

黒化炉（連続式）　BLACKENING FURNACE （MESH CONVEYOR TYPE )

標準仕様

●

●
●
●

・・・・・・・・

・・・・・・・・

・・・・・・・・

・・・・・・・・

処 理目的

使用温度
雰 囲 気
タ イ プ

鉄系金属部品の防錆・硬度アップの為スチームに
て酸化皮膜を生成させる
500～700℃
スチーム雰囲気
バッチ式

Specification
●

●
●
●

Treatment purpose

Temperature
Atmosphere
Type

Forming oxidation coatings with steam 
for rust prevention and hardening iron 
parts.
500～700℃
Steam
Batch Type

・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

黒化炉（バッチ式）　BLACKENING FURNACE （BATCH TYPE )

ろう付炉関連

銅ろう付炉　Cu BRAZING FURNACE

アルミろう付炉　Al BRAZING FURNACE

標準仕様 Specification
●
●
●
●

・・・・・・・・

・・・・・・・・

・・・・・・・・

・・・・・・・・

処 理目的
使用温度
雰 囲 気
タ イ プ

還元雰囲気中でアルミろう材を用いてろう付する
615℃
N2ガス
コンベア式水平炉

●

●
●
●

Treatment purpose

Temperature
Atmosphere
Type

Brazing treatment using Al brazing 
material in a reduced atmosphere.
615℃
N2Gas
Conveyor Type

標準仕様 Specification
●
●
●
●

・・・・・・・・

・・・・・・・・

・・・・・・・・

・・・・・・・・

処 理目的
使用温度
雰 囲 気
タ イ プ

還元雰囲気中で銅ろう材を用いてろう付する
1050～1150℃
H2ガス、NH3分解ガス、その他還元ガス
1.メッシュコンベアータイプ
　①ハンプバックタイプ
　②水平型
2.全自動堅型タイプ

●

●
●
●

Treatment purpose

Temperature
Atmosphere
Type

Brazing treatment using copper brazing 
material in a reduced atmosphere.
1050～1150℃
H2Gas, NH3 Cracking Gas, Reducing Gas
1.Mesh Conveyor Type
   ①Hump-Back Type
   ②Horizontal Type
2.Automatic Vertical Type

・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

CF0000＃000000
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表示分野関連

一般熱処理 FOR GENERAL HEAT TREATMENT

当社の長年にわたる雰囲気制御、温度制御、搬送制御面での豊
富な実績と経験を基に開発された、大型基板対応型のFPD焼成
炉及び封着炉です。

We have developed a FPD firing furnace & a FPD 
sealing furnace for large size panel.
These equipments are based on our proven results 
and ample experience of atmosphere, temperature, 
conveyance controls for many years.

特徴

Characteristic

概要

FPD焼成装置

表示分野関連

FPD乾燥炉　FPD DRYING FURNACE

一般熱処理 FOR GENERAL HEAT TREATMENT

標準仕様

Specification

●
●
●
●
●

・・・・・・・・

・・・・・・・・

・・・・・・・・

・・・・・・・・

・・・・・・・・

搬送機構
基板寸法
使用温度
温度精度
処理能力

シャトル搬送、ローラー搬送
W1430×L1140×T2.8（65インチ）
80～200℃
±3℃（基板全面9点）
1セット／1分間

●

●
●
●
●

Driving Unit

Panel Size
Temperature
Temp. Allowance
Capacity

Shuttle Driving Type
Roller Hearth Type
W1430×L1140×T2.8（65inchs）
80～200℃
±3℃（9points on panel）
1Set／1min.

FPD焼成炉　FIRING FURNACE FOR FPD

FPD封着炉　SEALING FURNACE FOR FPD

High Clean Equipment
Compact Equipment
Good Uniformity Of Temperature
To Be Able To Combine Continuous Drive & Tact Drive
To Be Able To Control Atmosphere Of Furnace

●
●
●
●
●

クリーンな設備です。
省スペース設計です。
温度精度に優れています。
連続搬送、タクト搬送の組み合わせが可能です。
雰囲気コントロールが出来ます。

●
●
●
●
●

当社の長年にわたる製作技術・経験・ノウハウを基にして、大型基
板対応のFPDガラス乾燥炉を開発、製作しました。クリーン乾燥に
配慮すると同時に、乾燥に伴う温度むらや脱バインダー分残留を
なくし、理想的な基板乾燥処理を実現致しました。

Based on the manufacturing technology, experience 
and know-how accumulated for many years, we have 
developed and manufactured a FPD glass drying 
oven for large size panel.
We developed an ideal panel drying treatment 
furnace, taking into full consideration clean drying 
and elimiating variation in temperature due to drying 
as well as residue of debinder ingredient.

概要

OUTSIDE VIEW OF FIRING FURNACE

OUTSIDE VIEW OF DRYING FURNACE

・・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

SIDEVIEW OF FURNACE

FURNACE BODY WITH BOBBIN HEATER

ボビンヒータータイプ
FURNACE BODY WITH BLOCK HEATER

ブロックヒータータイプ
排気

天井ネオセラム 給気 給気ボビンヒーター

ローラーハース底部ネオセラム

天井ボビンヒーター 側面ブロックヒーター

底部ネオセラム板 底面ボビンヒーター

ボビンヒータータイプ
1.側面ボビンヒーター穴径 ･･･････････････････φ40
　側面ローラー穴径 ････････････････････････φ80
2.通過高さ ･････････････････････････ 最大50mm
3.加熱室内面･････････････････全面ネオセラム張り
4.ネオセラム天井支持 ････････････････ セラミック管

BOBBIN HEATER TYPE
1.Hole Size ； Side Wall For Bobbin heater ･･φ40
　　〃　  ； 　〃　 For Roller･･････････φ80
2.Height of Pass Line･･･････････････Max 50mm
3.Inside of Heating Zone ･････････････Neoceram
4.Support of Upper Neoceram ････ Ceramic Tube

ブロックヒータータイプ
1.側面ローラー穴径 ･･････････････････････φ80
2.通過高さ ･･･････････････････････ 最大50mm
3.加熱室内面･･･････････････ 全面ネオセラム張り
4.ネオセラム天井支持 ･･････････････ セラミック管

BLOCK HEATER TYPE
1.Hole Size ； Side Wall For Roller････････φ80
2.Height of Pass Line･････････････Max 50mm
3.Inside of Heating Zone ･･･････････Neoceram
4.Support of Upper Neoceram ･･ Ceramic Tube

ブロックヒーター

天井ブロックヒーター

底面ブロックヒーター

排気

側面ブロックヒーター

底部ネオセラム板

排気管
排気管

CF0000＃000000
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標準仕様

●

●
●

・・・・・・・・

・・・・・・・・

・・・・・・・・

処 理目的

使用温度
雰 囲 気

陶器の素焼き・本焼成・上絵付け
（深夜電力対応）
700～1280℃
大気、還元雰囲気

Specification
●

●
●

Treatment purpose

Temperature
Atmosphere

All kinds of heat treatment such as 
unglazing, baking and glazing etc.
（Possible to use late-night electric 
power）
700～1280℃
Air, Reducing Atmosphere

・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・

素焼鉢再生用電気窯　OVEN FOR REGENERATING UNGLAZED POTTERY

標準仕様

●

●
●
●

・・・・・・・・

・・・・・・・・

・・・・・・・・

・・・・・・・・

処 理目的

使用温度
雰 囲 気
タ イ プ

園芸用素焼鉢の滅菌・残肥料放散
清浄化再生用（深夜電力対応）
500～600℃
大気
下記2種類を用意しております
1.RSY-18　18KW
　外形寸法　1560W×1680H×1040D
2.RSY-6　6.6KW
　外形寸法　1045W×1410H×940D

Specification
●

●
●
●

Treatment purpose

Temperature
Atmosphere
Type

Heat treatment for burning out bacteria 
and remaining fertilizer in unglazed 
pots for gardening and regenerating 
pots.
（Possible to use late-night electric 
power）
500～600℃
Air
2Types RSY-18, RSY-6

・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

陶器焼成用電気窯　CHINA FIRING OVEN

陶器焼成用電気窯

素焼鉢再生窯

表示分野関連

全自動プッシャー式封着炉

標準仕様

●
●
●

●
●
●
●

・・・・・・・・

・・・・・・・・

・・・・・・・・

・・・・・・・・

・・・・・・・・

・・・・・・・・

・・・・・・・・

寸 法
設備電力
使用温度

温度精度
処理能力
発 熱 体
装置構成

 W8420×L19900×H1800［mm］
330KVA
脱バインダー炉　350℃
予熱炉　350℃
封着炉　450℃
 ±5～10℃（封着炉温度保持域）
20kg／トレイ／120sec.
ボビンヒーター
加熱炉体（脱バインダー炉・予熱炉・封着炉）
冷却筒
プッシャー駆動装置
リターン装置
炉気管理機構
入口・出口置換室
真空ポンプ

本装置は蛍光表示管セルの封着処理を目的として使用されます。

This equipment is a full automatic glass sealing 
furnace for VFD.

概要

脱バインダー処理の後、CO2雰囲気中で封着処理を行う設備で、
温度制御・駆動制御・雰囲気制御全ての面で充分な配慮がされて
います。
又、量産ラインに使用する為、高速運転を可能にしました。

After debinder treatment, this facility seals in CO2

atmosphere, taking into full consideration such 
controls as temperature, drive and atmosphere.
As it is used on a mass production line, it is possible 
to operate by high speed.

FULL AUTOMATIC PUSHER TYPE
SEALING FURNACE

OUTSIDE VIEW OF
FULL AUTOMATIC PUSHER TYPE SEALING FURNACE

Specification
●
●
●

●
●
●
●

Size
Electric Power
Temperature

Temp. Allowance
Capacity
Heater
Construction

W8420×L19900×H1800［mm］
330KVA
De-Binder Area　350℃
Pre-Heating Area　350℃
Sealing Area　450℃
±5～10℃（at Keeping Time）
20kg／tray／120sec.
Bobbin Type
Furnace Body（De-Binder・Pre-Heating・
Sealing）
Cooling Chamber
Pusher Driving Unit
Tray Returning Equipment
Atmosphere Control Unit
Inlet & Outlet Substitution Room
Vacuum Pump Unit

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

・・・・・・・・・・・・・・・・

CF0000＃000000



本社・工場
〒350-0257　埼玉県坂戸市小山123番地
TEL:049-283-3511　FAX:049-283-3520

Head office and Factory
123,Koyama Sakado,Saitama,Japan 350-0257.
Phone 049-283-3511　FAX 049-283-3520

Yamazaki Denki Co.,Ltd.

PRODUCTS GUIDE

一般熱処理
製品案内

FOR GENERAL HEAT TREATMENT

その他製品　AND OTHERS

CAR TYPE FIRING FURNACE
HOOP BELT TYPE POWDER FIRING FURNACE
CONTINUOUS AGING FURNACE
DRYING FURNACE
GAS GENERATOR
MESH BELT TYPE VFD FIRING FURNACE ［VERTICAL TYPE］
MESH BELT TYPE VFD FIRING FURNACE ［FLAT TYPE］
Ni BRAZING FURNACE
SUS BRAZING FURNACE
MASK ANNEALING FURNACE
ANNEALING FURNACE FOR HERMETIC SEALING
ANNEALING FURNACE FOR REMOVAL OF STRAINS
BRIGHT ANNEALING FURNACE FOR VARIOUS KINDS OF METALLIC PARTS

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

台車式焼成炉
フープベルト式粉末焼成炉
連続式エージング炉
一般乾燥炉
ガス発生装置
MB式VFD焼成炉（堅置き）
MB式VFD焼成炉（平置き）
Niろう付炉
SUSろう付炉
マスク焼鈍炉
ハーメチックシール用焼鈍炉
歪取用焼鈍炉
各種金属部品の光輝焼鈍炉

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
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